SISAASTAINMINISTERIO
N:o 502 /770/71

51 - luokan vdestdnsuojista 29 pdividnid kesidkuuta annetussa sisi-
asiainministerion padidtoksessid (561/71) olevien miidriysten 1i-
sdksi alla tarkoitetun laitteen valmistamisessa on noudatetta-

va seuraavia maidridyksid:

YMPARYSSEINAN LAPIVIENTIPUTKI

1. Ldpivientiputki on tehtivi standardin SFS 2144 mukaisesta
tai lujuudeltaan sitd vastaavasta terdsputkesta. Mikili 18pi-
vientiputki ei ole poikkileikkaukseltaan pyored, se on tehtavi

vidhintddn 5 mm paksuisesta teridslevystid hitsausliitoksin.

2. Lidpivientiputken normaalisuuruus on 150 mm. Putken pdimit-
tojen on t&lldin oltava sisdasiainministerion hyviksymin piirus-

tuksen mukaisia.

3. Lapivientiputken ja sen kiinnityksen ymparysseinddn tulee
kestdd vaurioitumatta ympirysseinin dkillinen, mielivaltaisessa
suunnassa tapahtuva nopeudenmuutos, jonka suuruus on 100 cm/s
lapivientiputkeen liitettdvin laitteen ollessa paikalleen kiin-

nitettyni.

4. Lapivientiputken ja sen kiinnitysten tulee kestidid toiminta-
kuntoisena ikolme koepaineiskua, joiden heijastuspainehuippu on
vadhintididn 3 kp/cm2 yiipainetta ja kokonaiskestoaika vihintidin

500 ms. Lisdksi putken kiinnityksineen tulee kestidid vaurioitu-
matta ulkoapiin vaikuttavaa 3 kp/cm2 staattista ylipainetta ja

4 kp/cm2 staattista alipainetta.

5. Lépivientiputken tulee olla tiivis. Sen kiinnittyminen ra-
kenteeseen on varmistettava putkeen tiiviisti liitetylla tar-

tuntalaipalla.



6. Lipivientiputken syépymiselle alttiit osat on tehokkaasti

korroosiosucjattava.

Tassd pdédtoksessd tarkoitettuun laitteeseen, joka sisdasiain-
ministeridn hyviksymissi tyyppitarkastuksessa ja laadunvalvon-
tatarkastuksissa todetaan laitetta koskevien middraysten mukai-
seksi, valmistaja saa kiinnittidi tai merkiti sisdasiainministe-

rion antamien ohjeiden mukaisen tarkastustunnuksen.
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